
PAD-MANGLE  DATA-SHEET 
 
 
1. Type of Pad-mangle: - 2 cylinders 

- 3 cylinders 
- 3 cylinders Differentiated 

 
2. Type of fabric: - Knitted fabric, Jersey 

- Wool 
- Cotton and Mixed 
- Silk 
- Other ……………………. 

 
3. Max width of fabric: ………………….. mm 
 
4. Max weight of fabric: ………………….. gr/m² 
 
5. Max line speed: ………………….. m/min 
 
6. Type of treatment: - Squeezing 

- Dressing 
- Dyeing 
- Fulling 
- Other .……………………... 

 
7. Further special products of bath:  ..…………………………… 
 
8. Inlet: - Excluded 

- Standard, with adjustable stretcher 
- With widening/centering device 

 
9. Outlet: - Synchronized with ……...………… 

- Folding unit 
- Coiler unit 
- Other 

 
10. Network tension: ………… Volts,   ……….  Hz 
 
11. Machine frame of: - Stainless steel 

- Steel painted in colour ……………. 
 
12. Offer provided: - By mail 
  - By fax 
  - By e-mail 
 



DATI  PER  OFFERTA  FOULARD 
 
 
1. Tipo di Foulard: - 2 cilindri 

- 3 cilindri 
- 3 cilindri differenziato 

 
2. Tipo di tessuto: - Maglia, Jersey 

- Lana 
- Cotone e Misti 
- Serico 
- Altri ……………………. 

 
3. Larghezza Max tessuto: ………………….. mm 
 
4. Peso Max tessuto: ………………….. gr/m² 
 
5. Velocità Max di lavoro: ………………….. m/min 
 
6. Tipo di trattamento: - Spremitura 

- Apprettatura 
- Tintura 
- Sodatura 
- Altro .……………………... 

 
7. Eventuali prodotti speciali del bagno: ………………………….. 
 
8. Entrata: - Esclusa 

- Standard, con imbarraggio 
- Con allargatore/centratore 

 
9. Uscita: - Sincronizzata con ………………… 

- Faldatore 
- Arrotolatore 
- Altro 

 
10. Tensione di rete: ………… Volts,   ……….  Hz 
 
11. Telaio in: - Acciaio inossidabile 

- Acciaio verniciato, colore ………. 
 
12. Offerta inviata: - Via posta 
 - Via fax 
 - Via e-mail 
 



DEMANDE  D’OFFRE  FOULARD 
 
 
1. Type de Foulard: - 2 cylindres 

- 3 cylindres 
- 3 cylindres press. différentielle 

 
2. Type de tissu: - Maille, Jersey 

- Laine 
- Coton et mixte 
- Chaine et trame 
- Autre ……………………. 

 
3. Largeur Max de tissu: ………………….. mm 
 
4. Poids Max  de tissu: ………………….. gr/m² 
 
5. Vitesse Max de travail: ………………….. m/min 
 
6. Type de traitment: - Exprimage 

- Apprêt 
- Teinture 
- Soude 
- Autre .……………………... 

 
7. Eventuels produits particuliers: ………………………….. 
 
8. Entrée: - Exclu 

- Standard, avec embarrage 
- Avec elargisseur/centreur 

 
9. Sortie: - Synchronisation avec……………… 

- Plieur 
- Enrouleur 
- Autre 

 
10. Tension: ………… Volts,   ……….  Hz 
 
11. Bati en: - Acier Inox 

- Acier peint ………………. 
 
12. Offre: - par poste 
 - par fax 
 - par e-mail 
 



ANGEBOT  FÜR  FOULARD 
 
 
1. Foulardtyp: - 2-walzen 

- 3-walzen 
- 3-walzen, differenzierter Foulard 

 
2. Warentyp: - Strickwaren, Jersey 

- Wollgewebe 
- Baumwollgewebe und gemischte Waren 
- Seidenwaren 
- anderes ……………………. 

 
3. Max Warenbreite: ………………….. mm 
 
4. Max Warengewicht: ………………….. gr/m² 
 
5. Höchstgeschwindigkeit: ………………….. m/min 
 
6. Behandlung: - Auspressen 

- Appretur 
- Färbung 
- Sodabehandlung 
- anderes .……………………... 

 
7. Spezielle Erzeugnisse der Flotte: ………………………….. 
 
8. Einlauf: - ausgeschlossen 

- Standard, mit Warenspanner 
- mit Breithalter/Warenbahnführer 

 
9. Auslauf: - Synchronisierung mit ………………… 

- Tafler 
- Wickler 
- anderes 

 
10. Netzspannung: ………… Volts,   ……….  Hz 
 
11. Gestell: - rostfreier Stahl (INOX AISI 304L) 

- gestrichener Stahl, Farbe ……..………. 
 
12. Angebot gesendet: - mit Post 
 - mit Fax 
 - mit E-mail 
 


